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,Kunststoffe sind in ihren E/nsatzmég//Chkeiten
so vielseitig, wie ihre AI’)fOI’ der ungen spezifisch sind. Wir bieten

lhnen mafsgeschneiderte Lésungen fir Ihre Produktion.”
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ADvanced Plastics beliefert weltweit Kunden mit
technischen Kunststoffen aus PA 6, POM, PET, PVC,
PC (u.a.m.) in Form von Halbzeugen, Zuschnitten,
Dreh- und Frasteilen. Um als Zulieferer der Indust-
rie den verschiedensten Kundenanforderungen ge-
recht zu werden, verfligt ADvanced Plastics GmbH
& Co. KG liber ein umfassendes technisches Wissen
und Kénnen, wenn es um die Einsatzmoglichkeiten
von Kunststoffen geht. Jahrzehntelange Erfahrung
und komplexe Markt- und Produktkenntnisse er-
moglichen es, fiir nahezu alle Anwendungen opti-
male kundenspezifische Lésungen zu finden.

Ein effizientes, global operierendes Logistic-Netz-
werk garantiert ein hohes Serviceniveau und damit
verbundene Lieferbereitschaft und exakte Termin-
treue.

Hochleistungskunststoffe von ADvanced Plastics
wie z. B. PVDF, PEEK, PEI, PTFE bewahren sich tag-
taglich im Maschinen- und Apparatebau, sowohl
in der Verpackungs- und Abfillindustrie als auch
in der Medizinal- und Elektrotechnik. Sie helfen bei

SONDERWERKSTOFFE:

Folgende Werkstoffe sind in Sonderproduktion
lieferbar:

* POM-H, POM+PE, POM+TF

* PA 12, PA 6.6, PA 6.6 GF, PA 6 GF,

PA 6 G M0S2, PA 6 G+Oel,

PA 6.6 sz+MoS2, PA 6 G HS

POM farbig (FDA)

» PA 6 G farbig

PTFE+Glasfaser, PTFE+Kohlefaser, PTFE+Graphit
* PC AST (antistatisch), PC

* PMMA AST (antistatisch)

* PET GL

* PEEK GF mod.

Systemldésungen in der ,off-shore”-Industrie und
gleichzeitig als Bauteile in der neuen Industrie fur
regenerative Energiegewinnung.

Das Lieferprogramm umfasst sowohl Standard-
Werkstoffe, technische Kunststoffe als auch Hoch-
leistungsmaterialien. Ein breites Sortiment an Voll-,
Hohl- und Flachstaben garantiert in Form von
Halbzeugen oder aber auch von individuellen Zu-
schnitten eine kiirzest mogliche Belieferung. Selbst
anspruchsvollste Zeichnungsteile werden aufgrund
der Partnerschaft mit ortsansassigen Zerspanungs-
betrieben kurzfristig ausgeliefert.

Der Einsatz ausschliefRlich ausgewahlter Rohstof-
fe namhafter europaischer Hersteller ist die Grund-
lage fur die vollste Zufriedenheit selbst sensibler
high-end-Kunden. Um die Sicherung der Qualitat
zu gewabhrleisten unterliegt der gesamte Produkti-
onsablauf strengster QS-Kontrollen: vom Eingang
der Granulate bis zur Prifungsfreigabe des End-
produktes. Die Produkte erfiillen vollumfanglich
hochste DIN-ISO Standards.

SPEZIALITATEN

Zuschnitte:
Individuelle Abschnitte und Zuschnitte sind
lieferbar auf Anfrage.

Geschliffene Rundstabe:

Spitzenlos geschliffene Rundstdbe sind fir
alle Standard-Materialien bis 100 mm @ auf An-
frage verfiigbar.
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POLYAMID
(PA)

004

Polyamid wird gewdhnlich als ,,Nylon” bezeichnet und ist ein makromolekularer, teilkristalliner Thermo-
plast. Die mechanischen Eigenschaften von Polyamiden werden hauptsachlich von der Zusammenset-
zung und Struktur der Molekiilketten bestimmt. Die Kombination ihrer Starken und Charakteristiken po-
sitionieren sie als die erste Wahl fur alle Fertigteile in mechanischen Anwendungen und im Anlagenbau,
je nach VerschleiSbestandigkeit und Gleiteigenschaft.

HAUPTEIGENSCHAFTEN:

« sehr gute Gleit- und Verschleif3-
eigenschaften

» Optimale Kombination zwischen
mechanischer Festigkeit, Zahigkeit
und Steifigkeit

STANDARD EXTRUSIONS-POLYAMIDE (E):

PAGE

(natur und schwarz)

Dieser Allzweck-Typ bietet eine gute Kombination
zwischen mechanischen Eigenschaften, Schlagfes-
tigkeit, Dampfung und VerschleiBwiderstand. Zu-
satzlich bietet er gute elektrische Isolierung und
chemische Resistenz.

* Gute elektrische Isolierungs-
eigenschaften

* Verschiedene von der FDA
zugelassene Typen im Angebot

STANDARD GUSS-POLYAMIDE:
PA6G

(natur und schwarz + verschiedene Farben)

Dieser Typ weist ahnliche Charakteristiken zu PA66
auf. Guss-Produkte besitzen deutlich niedrigere in-
terne Spannungen, in Verbindung mit hoher Harte,
guter Kriech- und Verschlei3resistenz. Dies garan-
tiert kleinste Masstoleranzen bei der Zerspanung.

PA 6 G + MOS2

(schwarz)

Verbesserte Kristallisation und Selbstschmierung
werden durch die Beigebung von Molybdan-
Disulfid erzielt. Die Harte wird erhéht und
gleichzeitig die allgemeinen mechanischen und
Anti-Reibungseigenschaften verbessert.

POLYAMID // VOLLSTABE EXTRUDIERT // HOHLSTABE EXTRUDIERT // PLATTEN EXTRUDIERT

VOLLSTABE EXTRUDIERT/GEGOSSEN
Lange 3000 mm 0/4+90 vmm

Durchmesser

inmm

100
110
120
125
130
135
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
300
320

5)
5)
5)
5)
5)
5)
5)
5)
5)
5)
1) 5)
5)

1) 5)

5)
2) 3) 5)
2)3)5)
2)3) 5)
2) 3) 5)
2) 3) 5)
2) 3) 5)
2) 3) 5)
2)3)5)
2) 3) 5)
2) 3) 5)
2) 3) 5)
2) 3)5)
2)3) 5)
2) 3) 5)
2)3) 5)
2) 3) 5)
2) 3) 5)
2) 3) 5)
2) 3) 5)
2) 3) 5)
2) 3) 5)
2)3)5)
2) 3) 5)

Toleranz in mm
DIN 16980
+0,1/+0,4

+0,1/+0,5

+0,2/+0,7

+0,2/+0,9

+0,2/+1,1

+03/+1,3

+0,3/+1,6

+04/+2,0

+05/+2,2

+1/+5

+15/+8

OO0 0000000000000 MMM MMM MMMmMmmMmmMmMmmMMmMMMmMmMmMmmMmM™MMmmmmm

+1,5/+7

Fortsetzung auf der nachsten Seite

PA 6
Gewicht ca. Kg/m

0,025

0,040

0,063

0,100

0,142

0,191

0,220

0,250
0,320
0,390
0,480
0,620
0,890
1,010
1,220
1,580
1,990
2,500
2,980
3,540
4,160
4,820
5,540
6,300
7,110
7,970
9,900
12,200
14,200
15,200
16,600
18,100
19,100
21,700
24,700
28,700
31,300
34,600
39,500
43,300
46,500
51,800
56,000
63,000
67,000
71,000
78,000
88,000
99,800
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POLYAMID
(PA 6)
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POLYAMID VOLLSTABE EXTRUDIERT/GEGOSSEN PLATTEN GEGOSSEN POLYAMID
(PA6) Lange 3000 mm 0/+90 mm Lange 2000 mm 0/+60 mm Plattenbreite 1000/1220 mm ~ +5/+25 mm (PA 6)

Durchmesser Toleranz in mm PA 6 Toleranz in mm Polyamid 6 G

in mm DIN 16980 Gewicht ca. Kg/m :
: J DIN 16986 Gewicht ca. Kg/m?
Fortsetzung von Seite 005
330 2) 3)5) G 105,700
350 2) 3) 5) +15/+8 G 119,000 10 +0,5/+2,5 13,500
360 2)3)5) G 126,000 12 16,000
380 2) 3) 5) +15/+9 G 140,000 15 0/+0,5 18,500
400 2) 3) 5) +3/+16 G 155,000 16 +0,5/+2,5 21,500
420 2) 3) 5) G 171,000 20 27,000
430 2)3)5) G 179,500 25 34,000
450 2)3)5) G 197,000 30 +0,5/+3 40,000
480 3) 4) 5) G 220,400 35 46,000
500 2) 3) 5) G 241,000 40 53,000
520 3)4)5) +6/+20 G 259,000 45 58 500 f B
550 3) 4) 5) G 288,000 50 65.000 F
600 3)4)5) G 353,000 55 +0,5/+35 72,000
650 3) 4) 5) G 400,000 60 78,000 e ~
700 3)4)5 +6/+22 G 465,000
)4)5) 70 +05/+5,0 90,000
820 3) 4) 5) +10/+ 30 G 680,000
75 97,500
900 3) 4) 5) G 790,000
80 104,000
1000 3) 4) 5) G 975,000
90 117,000
1) Sonderproduktion erforderlich 3) Gegossen 5) Dimensionen auch in Farbe schwarz lieferbar 100 130,000
2) Lieferlanger: 1000 mm 4) Lieferlange: 500 mm
Dimensionen auch in Farbe schwarz lieferbar
HOHLSTABE EXTRUDIERT

Lange 3000 mm 0/+90 mm

Plattenformate in Zollabmessungen auf Anfrage lieferbar.

Hohlistdbe aus PA 6 aus Guss sind auf Anfrage lieferbar.

Durchmesser Toleranzin mm  Toleranzin mm  Typ Polyamid 6 E

in mm DIN 16983 AD DIN 16983 ID extrudiert ~ Gewicht ca. Kg/m
25/15 1) 5) +0,4/+1,1 -0,4/-1,1 E 0,420
30/15 1) 5) E 0,700
40/20 1) 5) +0,6/+2,0 -0,6/-2,0 E 1,250
40/30 1) 5) E 0,810
50/30 1) 5) E 1,650
55/35 1) 5) +0,8/+2,5 -0,8/-25 E 1,990
60/30 1) 5) E 2,740
60/40 1) 5) E 2,130
70/30 1) 5) +0,8/+3,0 -0,8/-3,0 E 4,000
70/50 1) 5) E 2,610
80/40 1) 5) E 4,800
80/60 1) 5) E 3,040
90/50 1) 5) +1,2/+3,6 -1,6/-5,0 E 5,700
100/50 1) 5) E 7,600

1) Sonderproduktion erforderlich 5) Dimensionen auch in Farbe schwarz lieferbar
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POLYOXYMETYLEN
(POM)

008

Polyacetal ist ein hochkristalliner Thermoplast mit hoher Steifigkeit und Schlagfestigkeit. Er absorbiert
wenig Feuchtigkeit und behalt daher seine Eigenschaften unter den verschiedensten Bedingungen. POM
weist exzellente Dimensionsstabilitat auf und ist ideal geeignet fiir Hochprazisionsteile.

HAUPTEIGENSCHAFTEN:
- hohe Festigkeit und Steifigkeit

- geringe Feuchtigkeitsaufnahme

« hohe Schlagfestigkeit und hoher  « gute elektrische Isoliereigenschaften

Kriechwiderstand
» hohe Dimensionsstabilitat

* keine Zentrumsporositat der Copolymer-Typen
« geeignet fiir den Kontakt mit Lebensmitteln

 gute maschinelle Bearbeitbarkeit (FDA gepriift)

POM C (COPOLYMER)

(weifld und schwarz + verschiedene Farben)

Der Copolymer-Typ ist die ideale Kombination von
Festigkeit, Steifigkeit und VerschleiRfestigkeit. Er
absorbiert nur wenig Feuchtigkeit, ist gut bear-
beitbar und porositatsfrei. Aus diesem Grund ist
er der bevorzugte Typ fiir die Anwendung im Le-
bensmittel- und Pharmaziebereich. Im Vergleich
zu Acetal Homopolymer weist das Produkt eine
hoéhere Hydrolysebestandigkeit auf, sowie Resis-
tenz gegen starke Alkale und thermisch- oxidative
Degradierung.

POM C (COPOLYMER) + PE

(blau)

Selbstschmierung wird durch die Beimischung von
hochmolekularem Polyethylen erzielt. Dies verbes-
sert die Gleit- und Trockenlaufeigenschaften und den
VerschleiBwiderstand. Dieses Material zeichnet sich
auch durch geringe Feuchtigkeitsaufnahme aus, und
besitzt dadurch eine hohe Dimensionsstabilitat.

POM H (HOMOPOLYMER)

+ (Delrin) (weifs und schwarz)

Der Homopolymer-Typ weist eine bessere Harte,
Steifigkeit und Kriechwiderstand auf. Dieses Mate-
rial zeigt auch erhohte VerschleiRfestigkeit und hat ei-
nen niedrigeren Warmeausdehnungskoeffizienten
als POM Copolymer.

POM H (HOMOPOLYMER) + PTFE

+ (Delrin) (anthrazit)

Die Beimischung von homogen verteilten PTFE-
Fasern verbessert die Reibungs-, Gleit- und Ab-
riebeigenschaften des Materials, sowie das Stick/
Slipverhalten.
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VOLLSTABE EXTRUDIERT
Lange 3000 mm 0/+90 mm

Durchmesser
in mm

90
100
110
120
125
130
140
150
160
170
180
200
220
250
300

1) Sonderproduktion erforderlich

Toleranz in mm
DIN 16980

1) +0,1/+04

1) +0,1/+0,5

+0,2/+0,7

1) +0,2/+0,9

1) +0,2/+1,1

+0,3/+1,3

+03/+1,6

1) +0,1/+2,0

1) +0,5/+2,2

+0,6/+2,5
+0,7/+3,0
+0,8/+3,5

+09/+3,8

+1,0/+4,2
+1,2/+5,0
1)

+1,3/+5,5
1)2) +1,3/+5,8
1) 2) +1,5/+6,2
1) 2) +1,7/+7,0

Polyacetal POM C

Gewicht ca. Kg/m

0,032
0,050
0,080
0,130
0,180
0,240
0,280
0,320
0,400
0,480
0,580
0,760
0,950
1,080
1,210
1,440
1,870
2,370
2,920
3,650
4,200
4,950
5,690
6,570
7,490
8,430
9,430
11,650
14,150
16,900
18,260
19,800
22,900
26,350
30,000
33,900
37,900
46,800
58,930
76,100
109,600

2) Standard-Lieferlange: 1000 mm  Erhaltlich in den Farben natur und schwarz.
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POLYOXYMETHYLEN
(POM)

009



POLYOXYMETHYLEN PLATTEN EXTRUDIERT HOHLSTABE EXTRUDIERT POLYOXY MET'(":(')—;'\;

(POM) Lange 2000 0/+60mm Plattenbreite 1000 mm  0/+25 mm Lange 3000 mm 0/+90 mm

Toleranz in mm Polyacetal POM C Durchmesser Toleranz in mm Toleranz in mm POM C
DIN 16986 2000 x 1000 mm . DIN 16978 AD DIN 16978 ID Gewicht ca. Kg/m
Gewicht ca. Kg/m? nmm natur /schwarz

8 +0,2/+0,9 12,600 25/15 1) +0,4/+1,1 -0,4/-1,1 0,520
10 15,550 30/20 1) 0,680
12 +0,3/+1,5 19,020 40/20 1) +0,6/+2,0 0,6/-2,0 1,560
15 1) 22,725 40/30 1) 1,000
16 24,910 50/30 1) 2,040
20 30,810 56/30 1) +0,8/+2,5 -0,8/-2,5 2,800
25 +05/+2,5 39,180 60/30 1) 3,400
30 46,440 60/40 1) 2,630
35 53,810 70/30 1) +0,8/+3,0 -0,8/-3,0 4,970
40 61,180 70/50 1) 3,220
50 75,920 80/40 1) 5,940
60 +0,5/+5,0 91,400 80/60 1) 3,900
80 121,990 90/50 1) +1,2/+3,6 -1,6/-5,0 7,150
90 136,730 100/50 1) 9,330
100 151,470 100/80 1) 5,400
1) Sonderproduktion erforderlich Erhaltlich in den Farben natur und schwarz. 110/60 ) 11,650
125/50 1) +1,5/+4,5 -2,0/-6,5 16,100

125/90 1) 10,400

150/100 1) 16,100

Plattenbreite 610 mm und 500 mm auf Anfrage. 160/120 1) +1,8/+5,4 -2,2/-,5 15,100
180/140 1) 17,500

200/150 1) +2,0/+6,0 -2,5/-8,5 23,600

220/160 1) +3,0/+9,0 -3,0/-10,0 29,700

250/150 1) 50,850

250/210 1) 27,700

280/240 1) 31,300

320/150 1) +3,0/+11,0 -3,5/-14,0 97,950

320/200 1) 79,700

350/200 1) 102,300

350/300 1) 46,550

1) Sonderproduktion erforderlich
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POLYETHYLEN- VOLLSTABE EXTRUDIERT POLYETHYLEN-

TEREPHTALAT Lénge 3000 mm 0/+90 mm TEREPHTHALAT

(PET) (PET)

PET ist ein unverstarktes, teilkristallines thermoplastisches Polyester und weist eine dhnliche Dimensions-
stabilitat auf wie POM, mit einer Abriebfestigkeit vergleichbar mit der von PA 6.
Dieses Material ist speziell geeignet flir mechanische Prazisionsteile, die hohen Lasten und standigem Abrieb

ausgesetzt sind. Dieses Material weist auBergewohnliche Dimensionsstabilitat, extrem niedrige Feuchtig- Purchmesser Toleranz in mm Polyethylenterephtaleat (PET)
keitsaufnahme und relativ niedrige Warmeausdehnung auf. Zusatzliche Eigenschaften sind hohe mechani- N mm DIt g2t Gewicht ca. Kg/m
sche Starke, exzellente Verschleif3- und Kriechfestigkeit, gute elektrische Isolation und chemische Resistenz. 10 +0,1/+0,5 0,120
12 +0,2/+0,7 0,173
15 1) 0,270
HAUPTEIGENSCHAFTEN: 18 1 0,380
« exzellente Dimensionsstabilitat * geringe Warmeausdehnung 20 0,480
* hohe mechanische Starke, Harte « gute Bestandigkeit gegen energiereiche Strahlung 22 1) +0,2/+0,9 0,590
und Steifigkeit « gute elektrische Isoliereigenschaften 25 0,730
« gute Verschleif3- und Kriechfestigkeit ¢ ausgezeichnete Fleckenbestandigkeit 28
« geringe Feuchtigkeitsaufnahme « geeignet fur den Kontakt mit Lebensmitteln 30 1,060
32 1) +02/+1,1 1,200
35 1,450
PET GL POLYETHYLEN-TEREPHTALAT 38
+ fester Schmierstoff (hellgrau) Reibungseigenschaften, hervorragende Abrieb- 40 1,880
Dieser Materialtyp beinhaltet einen homogen ver-  festigkeit und exzellente Gleiteigenschaften im 45 1) +0,3/+1,3 2,380
teilten Festschmierstoff PET GL weist verbesserte Trockenlaufbereich auf. 50 2,920
55 3,500
60 +03/+1,6 4,200
PLATTEN EXTRUDIERT 65 4.900
Lange 2000/3000 0/+60mm Plattenbreite 1000 mm 0/+25mm 70 2700
75 1) +04/+2,0 6,510
80 7,460
85 1) 8,400
Toleranz in mm Polyethylen- 90 +05/+22 9,420
DIN 16986 Terephtaleat (PET) 100 +0,6/+2,5 11,650
2000 x 1000 mm 110 +0,7/+3,0 14,150
Gewicht ca. Kg/m? 120 +0,8/+3,5 16,900
3 2) +02/+0,9 12,900 130 +09/+3,8 19,750
140 22,930
10 2) 15,800
150 +1,0/+4,2 26,230
12 2) +0,3/+1,5 19,500 160 29,600
5 R 23,800 180 +1,2/+5,0 37,900
20 2) 31,000 200 +1,3/455 46,800
25 1) 2) 38,300
1) Sonderproduktion erforderlich
30 2) +05/+2,5 45,500
40 2) 61,300
50 2) 75,800 Alle Dimensionen auch in der Farbe schwarz lieferbar.
60 2) +0,5/+5 91,600
80 2) 120,500
90 1) 2) 138,300
100 2) 154,430

1) Sonderproduktion erforderlich  2) in Farbe schwarz auf Anfrage

Plattenbreite 610 mm auf Anfrage.
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POLYETHERETHERKETON VOLLSTABE EXTRUDIERT POLYETHERETHERKETON
(PERd Lange 1000 /2000 /3000 mm 0/+30 mm (PEEK)

Durchmesser Toleranz in mm Polyetheretherketon (PEEK)
in mm DIN 16980 Gewicht ca. Kg/m

Dieser Werkstoff basiert auf dem Rohstoff Polyetheretherketon. Der teilkristalline Hochleistungswerk- 5 +0,1/+0,4 0,029
stoff kombiniert sehr gute mechanische Eigenschaften, mit ausgezeichneter Chemikalienbestandigkeit 6 0,040
und verfugt Gber ein HochstmaR an Temperaturbestandigkeit. 8 +0,1/+0,5 0,071
Bevorzugter Einsatzbereich ist die medizintechnische und lebensmittelverarbeitende Industrie. 10 0,110
16 +0,2/+0,9 0,280

HAUPTEIGENSCHAFTEN: 20 +02/+1,1 0,440

« Schwer entflammbar; geringste Rauchent- « gute elektrische Isoliereigenschaften 25 U e D00
wicklung aller Thermoplaste im Brandfall « ausgezeichnete Bestandigkeit gegen 30 0,980

« sehr hohe Gebrauchstemperatur bis + 250 °C energiereiche Strahlung (Gamma- u. = Al (R0

- ausgezeichnete Chemikalien- u. Hydrolyse- Rontgenstrahlen) 36 1,400
bestindigkeit « geeignet fiir den Kontakt mit Lebensmitteln &0 el U el

« hohe mechanische Festigkeit und Steifigkeit (FDA gepriift) >0 +03/+17 2,700
60 +0,3/+23 3,900

70 +03/+25 5,290

Auf Anfrage modifizierte Typen: PEEK+Glasfaser, PEEK+Kohlefaser 80 +0,4/+3,0 6,920
90 +05/+3,4 8,770
100 +0,6/+3,8 10,830
110 +0,7/+4,2 13,110
PLATrEN EXTRUDIERT 120 1) +0,8/+4,6 15,610

Lange 1000 mm 0/+30 mm Plattenbreite 500 mm +5/+25 mm

1) Sonderproduktion erforderlich Diese Gewichte sind theoretisch. Berechnet wird das tatsachliche Gewicht.

Toleranz in mm Polyetheretherketon (PEEK)
DIN 16986 1000 x 500 mm
Gewicht ca. Kg/m?

5 +0,2/+0,7 3,7
6 4,38
8 +0,2/+0,9 5,81
10 7,17
12 +0,3/+1,5 8,77
16 11,49
18 12,85
20 +0,3/+1,5 14,21
25 17,61
30 +05/+2,5 21,41
36 25,49
40 28,21
50 35,01
60 +05/+3,5 42,15
80 +05/+5,0 54,62

1) Sonderproduktion erforderlich  Diese Gewichte sind theoretisch. Berechnet wird das tatsachliche Gewicht.
Standardlange: 1000 mm. Andere Abmessungen auf Anfrage.

Plattenbreite 610 mm auf Anfrage.
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POLYVINYLCHLORID
(PVO)

016

Hart-PVC besitzt eine hohe chemische Stabilitat und eine hervorragende Feuerbestandigkeit (selbstver-
I6schend). Hart-PVC gehort zur Kategorie der Thermoplaste und hat eine amorphe Struktur, es hat eine
hohe Festigkeit, besitzt ein hohes Elastizitdtsmodul und hat hervorragende elektrische Eigenschaften,
besonders im Bereich der Niederspannung und der Frequenzen. Es wird bei Temperaturen zwischen
-10°C und +60°C verwendet. Bis zu Temperaturen von +60°C widersteht Hart-PVC dem GroRteil ver-
diinnter oder konzentrierter Sauren. Hart-PVC ist physiologisch trage. Die Mdglichkeit dieses Produkt im
Lebensmittelbereich einzusetzen, hangt allein von der Art der Stabilisierung ab. PVCist ein gutes elektri-
sches Isoliermittel und saugt wenig Wasser auf; es kann auflerdem geklebt und geschweit werden. Die
Halbzeuge aus PVC bestehen im allgemeinen aus Platten, Rohren, Profilen, Rundstaben, Folien, sowie
Verbindungen von Ventilen fiir die chemische Industrie.

EINSATZBEREICHE

Mechanischer, chemischer und elektrischer Bereich besonders fiir die Herstellung
von Wannen fiir Industrieanlagen, Absaughauben, Getrieben, Druckleitungen fiir
die chemische Industrie, Abfluss - und Dranagerohren, sowie fiir allgemeinen An-
lagenbau zur Reinigung von Abwassern.

POLYVINYLCHLORID // PLATTEN EXTRUDIERT // PLATTEN GEPRESST // VOLLSTABE

PLATTEN EXTRUDIERT POLYVINYLCHLORID
Farben Grau / Weiss RAL 9010 / Schwarz / Rot (PVO)

PVC Gewicht ca. 3000 x 1500 mm 2000 x 1000 mm 2440 x 1220 mm

Kg/m?
1 1,520 ° *
1,5 2,285 ° *
2 3,045 ° ° *
3 4,570 ° ° *
4 6,090 ° ° *
5 7,615 ° ° *
6 9,135 ° ° *
7 10,660 ° ° *
8 12,180 ° ° *
10 15,225 ° ° *
12 18,270 ° ° *
15 22,840 ° ° *
20 30,450 ° ° *
25 38,060 ° ° *
30 45,675 ° ° *
35 53,550 ° *
40 60,900 ° *
50 76,125 ° *

o = Standardartikel * = auf Anfrage

PLATTEN GEPRESST POLYVINYLCHLORID
Farben Grau (PVO)
PVC Gewicht ca. 3000 x 1500 mm 2000 x 1000 mm 2440 x 1220 mm
Kg/m?
60 91,350 °
70 106,575 *
80 121,800 °
100 152,250 °
80 116000 *
100 145000 L
o = Standardartikel * = auf Anfrage
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POLYVINYLCHLORID VOLLSTABE VOLLSTABE EXTRUDIERT POLYVINYLCHLORID

(PVO) Farben Grau / Weiss RAL 9010 / Schwarz / Rot (PVO
] Durchmesser PVC Gewicht Lénge Lange
inmm ca. Kg/m 2000 mm 1000 mm

5 0,032 °
6 0,050 °
8 0,080 °
10 0,130 °
12 0,180 °
15 0,273 °
16 0,310 °
18 0,390 °

! 20 0,482 °

i 22 0,588 °
25 0,750 °
30 1,080 °
32 1,220 °
35 1,460 °
40 1,910 °
45 2,420 °
50 2,990 °
55 3,620 °
60 4,312 °
65 5,093 °
70 5,860 °
75 6,720 °
80 7,650 °
85 8,640 °
90 9,680 °
100 11,950 °
110 14,460 °
120 17,226 °
130 20,200 °
140 23,430 °
150 26,890 °
160 30,600 °
180 39,560 °
200 50,080 °
225 63,390 °
250 78,250 °
300 115,578 °
350 153,380 °
400 200,330 °

o = Standardartikel * = auf Anfrage
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POLYPROPYLEN
(PP)

020

Polypropylen besitzt gute elektrische und chemische Eigenschaften. Es besitzt auflerdem gute Festigkeit
und Steifigkeit. Es wird normalerweise bei Temperaturen zwischen +5°C und + 90°C eingesetzt und
besitzt hohe Widerstandsfahigkeit gegeniiber chemischen Mitteln; es kann geschweif3t werden. Es hat
jedoch eine geringe Widerstandsfahigkeit gegen Reibung und Witterungseinfliisse.

EINSATZBEREICHE

In der Mechanik, Raumfahrt, Chemie, Elektrik und im Bauwesen. Man gewinnt
daraus: Wannen, Anlagenkomponenten, Ventilatoren, Teile von Unterwasser-
pumpen, Ringe, Flansche, Scheiben, Getriebe.

Es handelt sich hierbei um ein thermoplastisches Ma-
terial, halbkristallin wie PE aber widerstandsfahiger,
fester und schmilzt bei héheren Temperaturen, auch
wenn es eine niedrigere Dichte aufweist. Dank der
negativen Polaritat ist PP aus chemischen Gesichts-
punkten sehr widerstandsfahig: bis zu +120°C behalt
es seine Bestandigkeit gegentiber verdiinnten Salzen,
Sauren und starken Laugen. Bereits bei Raumtempe-
ratur ist PP empfindlich gegen die Einwirkung star-

ker Oxidationsmittel. PP ist mit Fullstoffen verfligbar,
welche den Feuerwiderstand verbessern (selbst-
l6schendes PPS). Talkum ist eines der am meisten
verwendeten Flllmittel bei PP. Es verbessert die Fes-
tigkeit, die Dimensionsstabilitat, den Warmewider-
stand und die Gleitfahigkeit. Seine Nachteile liegen
in der Minderung der Schlagfestigkeit bei niedrigen
Temperaturen, der Minderung der Schweifahigkeit,
sowie Bildung matter Oberflachen.

POLYPROPYLEN // PLATTEN EXTRUDIERT // PLATTEN GEPRESST // VOLLSTABE

PLATTEN EXTRUDIERT
Farben Grau / Natur

o = Standardartikel

PP Gewicht

ca. Kg/m2

0,975
1,940
2,900
3,885
4,830
5,795
7,770
9,660
11,600
14,490
19,320
24,150
28,980
34,180
38,640
48,300

* = auf Anfrage

4000 x 2000
mm

3000 x 1500 2000 x 1000 2440 x 1220

o o *
o o *
o o *
o o *
o o * *
o o o *
o o o *
o o o *
o o o *
o o o *
o o o *
o o o *
* * *
* o *
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POLYPROPYLEN
(PP)
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POLYPROPYLEN PLATTEN GEPRESST VOLLSTABE POLYPROPYLEN
(PP) Farben Grau / Natur Farben Grau / Natur (PP)

Durchmesser Gewicht Lénge Lange
PP Gewicht 2020 x 1020 in mm ca. Kg/m 2000 mm 1000 mm
ca. Kg/m2

8 0,060 °
40 38,640 ° 10 0,080 °
50 48,300 ° 12 0,114 °
60 56,850 ° 15 0,180 °
80 75,800 ° 16 0,200 °
100 94,750 ° 18 0,250 °
o = auf Lager * = auf Anfrage - e °
25 0,484 °
30 0,694 °
35 0,950 °
40 1,230 °
45 1,560 °
50 1,930 °
55 2,300 °
60 2,770 °
65 3,270 °
70 3,750 °
75 4,230 °
80 4,880 °
85 5,500 °
90 6,180 °
100 7,620 °
110 9,210 °
120 10,910 °
125 11,900 °
130 12,750 °
140 14,940 °
150 17,140 °
160 19,500 °
170 21,080 °
180 24,660 °
200 30,890 °

225 38,400 °

250 47,900 °

300 68,700 °

350 93,000 °

400 122,700 °

o = Standardartikel * = auf Anfrage

Farbe Schwarz auf Anfrage
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POLYETHYLEN 300 PLATTEN EXTRUDIERT Farben Natur / Schwarz POLYETHYLEN 300
(PE 300) (PE 300)

024

Polyethylen ist sehr bestandig gegen chemische Mittel, saugt wenig Wasser auf und besitzt gute elektri-
sche Isolierseigenschaften. Es wird normalerweise bei Temperaturen zwischen - 40°C und + 80°C einge-
setzt. PE ist widerstandsfahig gegen Salzlésungen, Sauren, Laugen, Alkohol und Benzin. Unterhalb von
+60°C ist PE 300 in allen organischen Losungsmitteln unldslich.

EINSATZBEREICHE

In der Mechanik, Chemie, Elektronik, Werbung und Lebensmittelindustrie. Es
werden daraus Gerate fiir die chemische Industrie, Kasten und Behalter, Verklei-
dungen fiir Trichter und Rutschen, Pumpenkomponenten, Gleitelemente, Rollen,

Getriebe und Gleitschienen hergestellt.

PE 300 dient zur Herstellung von Brenndlbehaltern
und Treibstofftanks. PE 300 ist geruchs- und ge-
schmackslos sowie physiologisch ungefahrlich und
geeignet fir den Einsatz im Lebensmittelbereich.

PE 300 ist mit traditionellen Schweif3systemen
leicht schweiflbar. In Folge der negativen Pola-
ritdt und der niedrigen Adhasionskraft weist PE

Schwierigkeiten bei Verklebung und Dekorierung
auf. Oberflachen aus PE 300 konnen bedruckt, la-
ckiert oder durch Anwendung von Kontaktklebern
erst nach einer oxidierenden Plasma-Vorbehand-
lung oder durch Glimmentladung, oxidierende
Flamme, Ozon oder in einer Chromsaurelésung
verklebt werden.

POLYETHYLEN 300 // PLATTEN EXTRUDIERT // PLATTEN GEPRESST // VOLLSTABE

PE Gewicht
ca. Kg/mz2
1 1,000
2 1,995
3 2,990
4 3,990
5 4,990
6 5,985
8 7,980
10 9,975
12 11,970
15 14,960
20 19,950
25 24,940
30 29,925
35 34,910
40 39,900
o = Standardartikel % = auf Anfrage

Farbe Griin auf Anfrage

2440 x 1220
mm mm mm

3000 x 1500 2000 x 1000 4000 x 2000

o [} *
[} o *
o [} *
o o *
o [} * *
o o o *
o o o *
o [} o *
o o o *
o o o *
o o o *
o o o *
* o * *
* o * *
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POLYETHYLEN 300 PLATTEN GEPRESST
(PE 300) Farben Natur / Schwarz

PE Gewicht 2020 x 1020
ca. Kg/m2

40 39,900 °

50 49,875 °

60 59,850 °

70 69,825 °

80 81,480 °

100 99,750 °

110 109,725 °

o = Standardartikel % = auf Anfrage

Farbe Griin auf Anfrage

2020 x 1510

4040 x 1220
mm
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VOLLSTABE
Farben Natur / Schwarz

Durchmesser Gewicht

in mm ca. Kg/m
8 0,060
10 0,082
12 0,120
15 0,184
16 0,203
18 0,260
20 0,330
25 0,510
30 0,720
35 0,990
40 1,280
45 1,620
50 2,010
55 2,360
60 2,880
65 3,370
70 3,910
75 4,490
80 5,100
85 5,650
90 6,450
100 7,960
110 9,610
120 11,380
125 12,410
130 13,320
140 15,580
150 17,900
160 20,350
170 23,050
180 25,700
200 32,200
225 42,000
250 50,000
300 71,800
350 98,000

o = Standardartikel * = auf Anfrage

Farbe Griin auf Anfrage

Lénge Lange

2000 mm 1000 mm
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POLYETHYLEN 300
(PE 300)
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FLUORETHYLEN VOLLSTABE FLUORETHYLEN
(PTFD) Farbe Natur PTFD

Durchmesser PTFE Gewicht Lénge Lénge
PTFE besitzt die hochste Hitzebestandigkeit aller Fluorpolymere: die Maximalgrenze der Einsatztempera- L i) e Sl ZLUl i U0 i
tur Uber kurze Zeit betragt ca. +280°C und Uber lange Zeit ungefahr +250°C. 6 0,080
Steifigkeit und Festigkeit sind niedrig, wahrend die Bruchdehnung hoher als 100% ist. Das Schrumpfen 8 0,113 °
nach Bearbeitung ist erh6ht. Die Vorteile des PTFE Materials liegen in der Breite der Einsatztemperaturen 10 0,183 °
(-200°C bis +260°C), der universellen chemischen Bestandigkeit und der sehr guten Gleiteigenschaften. 12 0,300 °
Es bestehen keine Bedenken bei Kontakt mit Lebensmitteln und Verwendung im medizinischen Bereich. 15 0,420 o
16 0,500 °
18 0,630 °
EINSATZBEREICHE 20 0,720 °
Chemische- und Nahrungsmittelindustrie, Medizintechnik, PTFE wird verwendet 22 1,000
fiir: Dichtungen, welche statischen und dynamischen Belastungen ausgesetzt 25 1,150 °
sind, Kolben, Getriebeteile, Verkleidungen und Ummantelungen, Gleitlager, Wel- 30 1,601 °
lendichtungen, Lagerbuchsen, Kolbenringe und Fadenfihrer. 35 2,400 °
40 2,850 °
45 3,850 °
50 4,650 °
55 5,610 °
60 6,500 °
65 7,750 °
70 8,650 °
80 11,293 °
20 14,290 °
IF)LAJTENN i 100 18,000 °
arbe Natur 110 21,667 °
120 25,700 °
130 31,180 °
QFIE;;;"’ icht  Co0x600mm  1000x1000mm 1200 x 1200 mm 1:8 3?222 R
1 2.470 o 160 47,630 :
5 4,940 o R 180 57,266 .
3 7,390 o o 200 70,500
4 9,860 ° ° o = Standardartikel
5 12,330 ° ° *
6 15,060 ° ° *
3 19,920 o o o Auf Anfrage modifizierte Typen: - PTFE+Glasfaser, PTFE+Kohlefaser, PTFE+Graphit
10 24,920 ° ° °
12 30,000 ° ° °
15 37,220 ° ° °
20 49,720 ° ° °
25 62,220 ° ° °
30 74,720 ° ° °
40 99,720 ® ° *
o = Standardartikel * = auf Anfrage
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CHEMIKALIEN-
BESTANDIGKEITSLISTE

030

Materialien

Aceton

Ameisensaure, wassrig 10%
Ammoniak, wassrig 10%
Athanol 90%

Athylacetat

Athylester

Athylenchlorid

Benzin

Benzol

Bitumen

Borsaure, wassrig 10%
Butylacetat

Calciumchlorid, wassrig 10%
Chlorbenzol

Chloroform

Citronensaure,
wassrig 10%

Cyclohexan

Dieseldl

Dioxan

Essigsaure, konzentriert
Essigsaure, wassrig 10%
Flussaure, 40%
Formaldehyd, wassrig 30%
Freon, Frigen, fliissig
Glykol

Glycerin

Harnstoff, wassrig
Heizol

Isopropanol

Jodtinktur, alkoholisch
Kalilauge, wassrig 40%
Kaliumpermanganat
Leinol

Methanol

+

(+)

(+)

+)

41 + INOd

uuded - H INOd

id + NOd

49 D INOd

(+)
+)

49 99 vd

Individuelle Riickfragen nach Chemikalienbestandigkeit auf Anfrage

ne|q SH 5 9 vd

CHEMIKALIENBESTANDIGKEITSLISTE

Materialien

Methylethylketon
Methylenchlorid

Milch

Milchsdure, wassrig 90%

Natriumsulfat, wassrig 10%

Natriumcarbonat,
wassrig 10%

Natriumchlorid, wassrig 10%
Natriumnitrat, wassrig 10%
Natronlauge, wassrig 40%
Nitrobenzol

Oxalsaure, wassrig 10%
Paraffinol

Perchlorethylen

Petroleum

Phosphorsaure, konzentriert
Phosphorsaure, wassrig 10%
Propanol

Salicylsaure

Salzsaure, wassrig 35%
Schwefelsaure, konzentriert
Schwefelwasserstoff
Silicondle

Teer

Tinte

Trafool

Trichlorethylen

Wasserstoffperoxyd,
wassrig 30%

Weinsaure
Xylol

Zinkchlord, wassrig 15%

+ bestandig

(+) bedingt bestandigt

+ o+
+ o+
+ o+
+ o+
+
+ | -
+
+
(+)
+
+ o+
+
+ | -
+
+
+
+
ol -
+ o+
+
+ )
+

- nicht besténdig

(+)

+)

41 + INOd

ulf3ag - H NOd

(+)
(+)

noch nicht gepriift

Normprifungen erfolgten im Raumklima 25/50 nach DIN 50014.
Diese Informationen entsprechen unserem derzeitigen Wissens-
stand. Jegliche Haftung ist ausgeschlossen. Schreibfehler sind

von der Gewahr ausgeschlossen.

id + NOd
49 D INOd

+ &
+ &

+ +
+ o+
+ o+
+ o+
+ o+
+ o+
+) &)
+ o+
+ +
+ +
+ )
+ o+
+ o+
+ o+
+ &
+ o+
+ o+

(+)
(+)

(+)

(+)
(+)

49 99 vd

(+)

ne|q SH 5 9 vd

(+)
(+)

(+)

©)

(+)

Die Angaben haben nicht die Bedeutung, die Eignung fiir eine

permanente Anwendung zu garantieren. Der Anwender hat den

Eigennachweis zu fiihren.

CHEMIKALIENBESTANDIGKEITSLISTE

CHEMIKALIEN-
BESTANDIGKEITSLISTE
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WERKSTOFFDATENBLATT

WERKSTOFFDATENBLATT

Eigenschaft

Property

Basiswerte / general values
Farbe / colour

Dichte / density

Wasseraufnahme / moisture absorption

Wasseraufnahme / water absorption (24h)

Wasseraufnahme / water absorption (Sattigung / saturation)
Mechanisch / mechanical

Zugfestigkeit / tensile strength

Zug — E-Modul / e-modulus

Bruchdehnung / elongation at break
Druckspannungsmodul / compressive modulus
Biegemodul / flexural modulus

1zod Kerbschlagzahigkeit / 1zod impact strength
Charpy Kerbschlagzahigkeit / charpy impact strength
Kugeldruckharte / hardness (Shore D)
Reibungskoeffizient / coefficient of friction (dynamic)
VerschleiBwert / wear rate

K-Faktor / k-factor

Thermisch / thermal

Schmelztemperatur / melting temperature

Glasiibergangstemperatur / glass transition temperature (Tg)
Warmeformbestandigkeitstemperatur / heat deflection temperature HDT/A
Warmeformbestdndigkeitstemperatur / heat deflection temperature HDT/B
kurzzeitige Gebrauchstemperatur / maximum intermittent service temperature
obere Gebrauchstemperatur / maximum continuous service temperature
kurzzeitige Gebrauchstemperatur (- °C) / minimum intermittent service temperature
untere Gebrauchstemperatur / minimum continuous service temperature

Thermischer Langenausdehnungskoeffizient / coefficient of linear thermal expansion (TMA)
Warmeleitfahigkeit / thermal conductivity

Brennbarkeit / flammability

Elektrisch / electrical

Dielektrizitatszahl / dielectric constant

Dielektrizitatszahl / dielectric constant (low frequency)
Dielektrischer Verlustfaktor / dissipation factor
Durchschlagfestigkeit / dielectric strength

Spezifischer Oberflachenwiderstand / volume resistivity
Oberflachenwiderstand / surface resistivity ROA

Vergleichswert der Kriechwegbildung / Comparative Tracking Index (CT

Eigenschaft

Property

Basiswerte / general values
Farbe / colour

Dichte / density

Wasseraufnahme / moisture absorption

Wasseraufnahme / water absorption (24h)

Wasseraufnahme / water absorption (Sattigung / saturation)
Mechanisch / mechanical
Zugfestigkeit / tensile strength

Zug — E-Modul / e-modulus

Bruchdehnung / elongation at break
Druckspannungsmodul / compressive modulus
Biegemodul / flexural modulus

Izod Kerbschlagzahigkeit / 1zod impact strength

Charpy Kerbschlagzéhigkeit / charpy impact strength

Kugeldruckharte / hardness (Shore D)

Reibungskoeffizient / coefficient of friction (dynamic)

VerschleiBwert / wear rate

K-Faktor / k-factor

Thermisch / thermal

Schmelztemperatur / melting temperature

Glasiibergangstemperatur / glass transition temperature (Tg)
Warmeformbesténdigkeitstemperatur / heat deflection temperature HDT/A
Warmeformbesténdigkeitstemperatur / heat deflection temperature HDT/B
kurzzeitige Gebrauchstemperatur / maximum intermittent service temperature
obere Gebrauchstemperatur / maximum continuous service temperature
kurzzeitige Gebrauchstemperatur (- °C) / minimum intermittent service temperature
untere Gebrauchstemperatur / minimum continuous service temperature
Thermischer Langenausdehnungskoef
Warmeleitfahigkeit / thermal ¢
Brennbarkeit / flammability

Dielektrizitatszahl / dielectric constant (low frequency)
Dielektrischer Verlustfaktor / dissipation factor
Durchschlagfestigkeit / dielectric strength

Spezifischer Oberflachenwiderstand / volume resistivity

Oberflachenwiderstand / surface resistivity ROA

Vergleichswert der Kriechwegbildung / Comparative Tracking Index (CT

ent / coefficient of linear thermal expansion (TMA)

[T

G " G a

© o (9 |9 +

© - = = =

g g g g g

Schwarz / Natur / natural ~ Natur / natural ~ Natur / natural Natur / natural

Black Schwarz / black ~ Schwarz / black  Schwarz / black  Hellblau / light blue
1,360 1,050 1,420 1,560 1,380

1,5 0,7 0,1 0,15 0,1

0,39 - 0,20 - 0,18

5,50 1,50 0,90 - 0,80

130 40 70 130 50
6000 1200 2700 9000 2200

5 >50 15 5 20

- - 2600 - -

- 2800 2600 - 2200
6,00 10,00 7,20 - 7,20
6,00 - - - -

- 72 85 - -

- 0,30 0,25 - -
260 178 170 170 166

72 45 60 60 -
150 50 110 - 85
250 120 160 - -
170 150 140 140 -
110 110 90 100 -
|NO - - - -
5x10-5 11x10-5 9,2x10-5 3x10-5 14 x 10-5
0,27 0,23 0,31 - -
HB HB HB HB HB
3,6 3,6 3,8 4.8 3,8
39 - - - -
0,012 0,026 0,005 0,005 0,007
30 32 16,5 - 35
1x10" 1x10" 1x10" 1x10" ;
1x10" 1x10" 1x10" 1x10" -
475 600 600 - -
) 2 5
.m S c o
= 9 ) c
B S ~ S
[TIRY »= <
£= g 2y
% = TR
a = (I mn =
1S01183:1987 g/cm? Test Method A
1S0 62:1999 % 50 % RH, 23C, 50mm dia. x 3 mm
1S0 62:1999 (modified) % Sattigung / immersion, 23C, Disc 50mm OD x 3 mm

1S0 62:1999 % Sattigung / immersion, 23C, Disc 50mm OD x 3 mm
1S0 527-1/2:1993 Mpa Probe / type 1B, 50 mm min-1
1S0 527-1/2:1993 Mpa Probe / type 1B, 50mm min-2
1S0 527-1/2:1993 % Probe / type 1B, 50 mm min-3

1SO 604:2002 Mpa Probe / Type A, Tmm min-1

1SO 178:2001 Mpa 1,5mm min-1

1SO 180:2000 KJ/m2 Probe / type A (gestoBen / notched)
1SO 179-2:1999 KJ/m2 Kerbe gestoRen / notched

1SO 868:2003

31,4 m/min, 1.75MPa, Disc Ra 0,09mm
mg/km 31,4 m/min, 1.75MPa, Disc Ra 0,09mm
mm3/Nm 31,4 m/min, 1.75MPa, Disc Ra 0,09mm
- oﬁ
1SO 11359-2:1999 °C
1SO 75 °C 1.80MPa
1SO 75 °C 0.45MPa
- oﬁ
- °C 5000hrs
- oﬁ
- cﬁ
1SO 11359-2:1999 °C 23°C-55°C
1SO 8301:1991 W/m.°C T=20°C
IEC 60695-11-10:2003-08
IEC 60250:1969-01 - 1MHz
100Hz
1EC 60250:1969-01 Hz 100Hz
1EC 60243-1:1998-01 kv/mm
IEC 60093:1980-01 ohm.m
IEC 60093:1980-01 ohm
IEC 60112:2003-01 CTl

POM H / Delrin

Natur / natural
Schwarz / black

1,420
0,2
0,21
0,90

80
3500
20
3100
3100
7,50
10,00
86
0,25

178
60

120
170
150
110

-50
9x10-5
0,31
HB

3,7

0,005
18
1x10"
1x10"
600

PA 6 Guss / cast

Natur / natural
Schwarz / black

1,140
3

9,50

75
3300
>30
3000
2100
8,00
5,50

220
60
70

160

160
70

-40
8,5x10-5
0,28
HB

35
3,9
0,021
25
1x10"
1x10"

600

PET

Natur / natural
Schwarz / black

1,370
0,25
0,07
0,50

90
3700
15
2800
2500
2,00
2,00

0,25

255
70
85

170

170

110

7x10-5
0,29
HB

32
3,4
0,001
2
1x10"
1x10"
600

PA 6 Extrudiert

extruded

Natur / natural
Schwarz / black

1,140

0,30
7,00

80
4000
>20
2700
3300
5,60

84
039
0,44

5,0 X 10-6

220

170
100
-100

8x10-5
0,26
HB

3,7

25

1x10"

1x10"
600

PET GL

Hellgrau /
light grey
1,440
0,23
0,06
0,40

80
3500
10
2700
2400
2,50
2,50

0,19

255
70
75

160
105

-20

6,7 x 10-5

0,29
HB

3,2
3,4
0,001
2
1x10"
1x10"
600

PA 6 GF

Schwarz /
Black

1,360
2,1

6,60

140
8500
35

220
60
210
220
180
100

3x10-5
0,28
HB

3,8
0,023

1x10"
1x 10"

575

PEEK

Hellgrau /
light grey
1,310
0,06
0,10
0,45

110
4100
20

3,50
230

340
143
140
182
310
260

0,25
VO

3,2
33
0,001-0,004
20
1x10"
1x10"

PA 6.6

Natur / natural
Schwarz / black

1,140
2,7

8,50

263
72
100
205
170
100

10 x 10-5
0,23
HB

3,6
43
0,024
30,5
1x10"
1x10"

600

033
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ADvanced Plastics GmbH & Co. KG
Poststr. 21
D - 33181 Furstenberg

Tel: 029 53/ 96 66 21
Fax: 0 29 53 /96 66 22
E-Mail: info@ad-plast.de
www.ad-plast.de
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